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NADZORU POWLOK MALARSKICH STATKOW MORSKICH ZGODNE Z POSTANOWIENIEM

Temat

KONWENCIA
SOLAS

KOROZJA

POWLOKI
OCHRONNE

KONWENCJI SOLAS 11-1/3-2 i XIl/6

Zagadnienie teoretyczne

Kurs inspektoréw

Konwencja SOLAS: Historia, cel powstania,
zobowigzania wynikajace z jej stosowania.
Podstawa prawna szkolenia.

Korozje i rodzaje uszkodzen
Natura proceséw korozyjnych, korozja

elektrochemiczna, rodzaje ogniw korozyjnych.

charakterystyka rodzajéw korozji: korozja
ogdlna, korozja galwaniczna, korozja
wzerowa, korozja szczelinowa, erozja korozja,
korozja selektywna, naprezeniowe pekanie
korozyjne, korozja miedzykrystaliczna.

Podstawy technologii ochrony przed korozja
Ochrona katodowa. Wspodtdziatanie powtok i
ochrony katodowej. Kryteria ochrony
katodowej. Elektrody odniesienia.

Ochrona powtokowa: wyktadziny, farby
lakiery, podstawowe sktadniki.

Inhibitory korozji: inhibitory katodowe,
anodowe i mieszane.

Materiaty i projektowanie konstrukcji
Materiaty konstrukcyjne (stal konstrukcyjna,
trudnordzewiejgce, stopowe, tytan, stopy
niklu, miedz i stopy miedzi, cynk, aluminium) i
ich wtasciwosci korozyjne w réznych
srodowiskach. Wptyw rozwigzan
konstrukcyjnych na ograniczanie proceséw
korozyjnych.

Rodzaje powtok malarskich i ich wtasciwosci.
powtoki proszkowe, asfaltowe, gumowe,
galwaniczne, ogniowe —, zakres stosowania,
wady i zalety

Mechanizmy utwardzania materiatu
powtokowego

Wysychanie fizyczne farby; Utwardzanie
chemiczne. Przyktady wyrobéw malarskich.

Zagadnienie praktyczne
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PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

INSPEKCJA
POWLOK

Specyfikacja powtok

Rodzaje wyrobdéw malarskich ich wtasciwosci
fizykochemiczne i odpornosciowe. Okres

trwatosci powtoki.

Defekty powtok
Przyczyny defektéw malarskich.

Rozpoznawanie defektéw, pochodzenie
defektu, procedura usuniecie defektu, Defekty
powtok: utrata przyczepnosci, pecherzenie,
kraterowanie, rybie oczy, uktucia szpilkg,

spekania i inne).

Sprzet do malowan i zastosowan specjalnych

Malowanie proszkowe i systemy do

nanoszenia elektrostatycznego. Malowanie
kataforetyczne i wyroby wodorozcienczalne.

Natrysk hydrodynamiczny. Natrysk

pneumatyczny. Agregaty malarskie i
wyposazenie malarni, podgrzewacze,
mieszalniki. Sprzet do powtok specjalnych.

Czyszczenie powierzchni

Narzedzia do czyszczenia powierzchni.
Urzadzenia do czyszczenia ptomieniowego,
obrdbki strumieniowo-Sciernej. Rodzaje
scierniw. Odttuszczanie — rozpuszczalniki i
emulsje. Trawienie. Powtoki konwersyjne —

fosforanowanie, chromianowanie.
Przetwarzacze rdzy.

Usuwanie wilgoci

Wentylacja na stanowisku malarskim
Temperatura punktu rosy. Kabiny natryskowe.
Urzadzenia do ogrzewania i usuwania wody z

powietrza.

Waterjetting

Definicja i podziat (LPWC, HPWC, HPWJ,
UHPWJ), wtasciwosci. Usuwanie soli
rozpuszczalnych i ttuszczéow z powierzchni.
Ogrzewanie powierzchni Wzorce powierzchni
po waterjettingu. Wyroby malarskie
stosowane do powierzchni po waterjettingu.

Zadania inspektora

Procedury inspektorskie kontrola podtoza,
przygotowanie powierzchni, naktadanie

wyrobu, kontrola ostateczna oraz
przygotowanie dokumentacji.

Procedury kontrolne

Kontrola zanieczyszczen jonowych
na powierzchni

Kontrola szorstkosci powierzchni
Badanie jakosci Scierniw

Oznaczanie wilgotnosci wzglednej i
temperatury punktu rosy na
podtozach przygotowanych do
malowania

Pokaz przygotowania powierzchni
do malowania za pomoca wody
pod wysokim cisnieniem oraz
ocena przygotowania powierzchni
po obrébce wodg pod wysokim
cisnieniem

Badanie grubosci powtoki mokrej

Badanie grubosci powtoki
wyschnietej

Badanie twardosci powtok
malarskich
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OCENA WYROBU
MALARSKIEGO

Sprawdzanie parametrow procesu tworzenia
zestawu malarskiego, ocena stanu
wyjsciowego powierzchni, ocena stanu
podtoza, stopnia zardzewienia, wizualna
ocena stanu podtoza, ocena obecnosci jondw,
sprawdzanie farb w stanie ciektym oraz
utwardzonej powtoki.

Zastosowanie procedur inspekcji do
testowania destrukcyjnego i
niedestrukcyjnego

Metody destrukcyjne i niedestrukcyjne oceny.

Procedury stosowane przy badaniach
destrukcyjnych i niedestrukcyjnych.

Przyrzady do inspekcji i metody testowania
Mierniki grubosci powtok suchych i mokrych,
zestawy do wyznaczania obecnosci soli
rozpuszczalnych na podtozu, mierniki
temperatury i wilgotnosci, komparatory
chropowatosci, noze do wyznaczania
przyczepnosci metodg siatki nacie¢, przyrzad
do wyznaczania przyczepnosci metoda
odrywowsa, testery defektdw metodg nisko- i
wysokonapieciowa.

Techniki inspekcji powtok
Inspekcja podtoza —na zgodnos¢ ze
standardem ISO 8501-3- stan spawodw,

odpryski i zaokraglenia krawedzi. Ocena stanu

podtoza Ocena czystosci powierzchni.
Sprawdzenie obecnosci soli rozpuszczalnych
na powierzchni podtoza (metoda z uzyciem
konduktometru i metoda Bresla). Ocena
prawdopodobieristwa wystapienia
kondensacji wody — pomiar parametréw
klimatycznych w czasie naktadania powtok,
wyznaczanie punktu rosy. Ocena
chropowatosci powierzchni — definicja
wspotczynnika Ry5, komparatory,
profilometry, przyrzad z tasma replikacyjna.
Ocena ciektego wyrobu malarskiego — pomiar
lepkosci, gestosci, zawartosci czesci statych.
Pomiar grubosci powtok mokrych i suchych.
Obliczanie zuzycia farby. Wyznaczanie
przyczepnosci warstwy farby do podtoza i
przyczepnosci miedzywarstwowej.
Wyznaczanie twardosci powtoki.

Pomiar impedancji powtok
malarskich

Badanie szczelnosci powtok
malarskich; Badanie metodg
niskonapieciowa (ASTM D 5162);
Badanie metoda
wysokonapieciowa (ASTM D 5162)

Pomiary przyczepnosci: Pomiary
przyczepnosci powtoki do podtoza
zgodnie z ISO 2409 Pomiary
przyczepnosci przy uzyciu testu z
tasma (ASTM D3359) Pomiary
przyczepnosci metodg pul-off (ISO
4624)

Kontrola lepkosci wyrobow
malarskich
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NORMY |
DOKUMENTACIA

Badanie zdolnosci krycia przez

wyroby malarskie
Ocena roztarcia pigmentéw

Identyfikacja

rozpuszczalnikéw/rozcienczalnikéw

Normy
ISO, ASTM, NACE

Uzgodnienia przedwykonawcze

Przeglagd MSDS i karty technicznej wyrobu
malarskiego i opis techniczny powtoki
Symbole na opakowaniach farb dotyczacych
sktadu. Kontrola czasu ekspozycji i ochrony
osobistej. Toksycznos¢ i wiadomosci
ekologiczne. Przechowywanie wyrobu i srodki
ostroznosci przy stosowaniu wyrobu.
Postepowanie w przypadku wystgpienia
zagrozenia.

Wiedza wymagana przez ANNEX 2
M.S.C./Circ.1198 i techniczna dokumentacja
(Coating Technical File)

Wymagania dotyczace wyboru zestawu grunt
+ farby: wymagania do konstrukcji zbiornikéw
balastowych; odbiory konstrukc;ji stalowej i
powierzchni przed malowaniem; warunki
aplikacji farb; odbiory powtok malarskich w
zbiornikach balastowych, sposoby i wymagana
ilo$¢ pomiaréw

Prowadzenie dokumentacji

sposéb wypetniania; kontrola prawidtowego
prowadzenia; przekazywanie technicznej
dokumentacji; archiwizowanie techniczne;j
dokumentacji

Kalkulacja kosztéw prac malarskich, ochrona
srodowiska i bezpieczenstwo. Koszty
przygotowania powierzchni , koszty prac
malarskich, koszty prac pomocniczych

Bezpieczne wykonywanie prac malarskich,
zagrozenia dla organizmu oraz srodowiska

Wymiar godzinowy wyktadéw Wymiar godzinowy ¢wiczen
laboratoryjnych
TEST TEORETYCZNY EGZAMIN PRAKTYCZNY

5/0

23/27

4/6



